Produkty ze stali szlachetnej
Kratki zwijane ze stali szlachetnej

Instrukcja pielegnaciji

1. Wskazéwki postepowania Stal szlachetna nalezy do grupy szczegdlnie odpornych na korozje
z produktami ze stali i higienicznych stali. Zawierajg one co najmniej 10,5 % chromu, jak réwniez,
szlachetnej w wielu przypadkach takze inne elementy stopowe, w szczegdlnoéci nikiel

i molibden. Odpornos¢ na korozje polega na dziataniu niewidocznej warstwy
pasywnej, ktéra wchodzi w reakcje z tlenem wigze go. Warstwa ta w przypad-
ku uszkodzen odbudowuje sie samoistnie.

Jednakze i stal szlachetna moze rdzewie¢, gdy nie zostanie zapewniona jej
odpowiednia ochrona i pielegnacja.

Przy postepowaniu ze stalg szlachetng nalezy wzig¢ pod uwage nastepujace
wskazowki:

« Unika¢ stosowania srodkow czyszczacych zawierajgcych kwas solny. Kwas
solny niszczy warstwe pasywng i prowadzi przez to do powstawania rdzy
na powierzchni.

« Na elementach ze stali szlachetnej okresowo omywanych wodg basenowa,
jak np. rynny przelewowe czy kratki zwijane, moze przy powtarzajagcym sie
przysychaniu dochodzi¢ do duzego nasycenia chlorkami, ktére mogq
atakowac materiat.

- Stad szczegdlnie wazne jest regularne sprawdzanie zawartosci chloru, aby
nie dopusci¢ do przekroczenia dozwolonych wartosci.

« Wzbogacenie w chlorki mozna obnizy¢ juz poprzez sptukanie wodg
wodociggowa (nie wodg chlorowang).

- Opitki powstate przy szlifowaniu zelaza lub innych materiatbw mogg
spowodowaé korozje, gdy wejdg w kontakt z produktami ze stali
szlachetne;.

UWAGA! ) Powstanie rdzy moze zosta¢ spowodowane wplywem czynnikow
PROSZE PRZESTRZEGAC! zewnetrznych. Producent nie uznaje w takich przypadkach zadnych
roszczen z tytutu gwarancji.

2. Czyszczenie i pielegnacja Odpornos¢ na korozje stali sczlachetnej jest zapewniona pierwotnie poprzez
stali nierdzewnej dodanie elementéw stopowych jak chrom, chrom-nikiel, itd. Ochrona poprzez
malowanie lub stosowanie specjalnych powtok ochronnych jest w zwigzku

z tym zbedna.

Lsnigce metalicznie czesci z niekorodujacego materiatu wytwarzajg ponadto
w otwartej atmosferze na powierzchni cieniutkg warstwe oksydacyjng
(pasywacja), ktéra dodatkowo chroni przed korozjg. Warstwy ochronne moga
jednak zawiera¢ substancje, ktére przy diuzszym oddziatywaniu moga badz
same powodowa¢ zmiany w Kkolorystyce, badZz posrednio umozliwiaé
powstawanie korozji w materiale. Moze to w efekcie prowadzi¢ w pewnych
warunkach do samouszkodzenia warstw ochronnych. Aby takich
mechanizméw unikngé, =zaleca sie okresowg pielegnacje elementow
z materialu nierdzewnego. Tabela na kolejnej stronie zawiera przeglad
najczestszych przyczyn zabrudzen oraz wskazowki dotyczace sposobow
czyszczenia.

sAmpmAM

1 149/02/04/0.5 PL SYSTEMY GRZEWCZE*CHLODZACE* WENTVI.ACYJIE



Produkty ze stali szlachetnej
Kratki zwijane ze stali szlachetnej

Instrukcja pielegnaciji

Rodzaj zabrudzenia

Czyszczenie

Specjalny srodek Wskazowki

-kurz, sadza*

1. Zetrze¢ miekkg wilgotng Scierka,
sptuka¢ wodg (pdzniej ewentualnie
osuszyc¢) (1)

Osuszanie w celu unikniecia
plam z wody.

-odciski palcow
-delikatne plamy

z tluszczu i oleju
-wilgotny popiot
stwardniata soI**
-pozostatosci folii
ochronnej

-tluste Slady flamastra
-tluste Slady oféwka
-nadruki firmowe
-odpryski farby
-topniki lutu,
niezabarwione

2. Zmy¢ ptynem czyszczacym (bez dodatku
srodkow $ciernych), nastepnie sptukac
wodg (osuszyc) (1).

3. Zmy¢ rozpuszczalnikiem organicznym jak
Toluen, Xylen, wodny roztwor tetratrichlo-
roweglanu lub destylaty mineralne jak ben-
zyna (bezotowiowa), rozcienczalnik nitro ,
aceton, metyloetyloketon, nadchlorek
etylenu, alkohol, itp.

4. Zmy¢ jak w punkcie 1, 2, natozy¢ srodek
konserwujgcy z niewielkg iloscig oleju
lub $rodka ochronnego.

Twarda woda moze
pozostawia¢ osady wapienne,
niewielki dodatek octu
powinien temu zapobiec.

Ambra, Lux w ptynie, Viff,
Flupp, itp.

Srodki te powoduja
powstawanie tatwopalnych
oparow. Nalezy je stosowac
tylko w dobrze wentylowanych
pomieszczeniach.

Chromking, Dag, srodek
pielegnacyjny do chromu
i stali, krem Inox

Powierzchnia staje sie
niewrazliwa na ponowne
zabrudzenie. Czyszczenie
musi by¢ okresowo
powtarzane.

-trwate zabrudzenia
-odpryski betonu, tynku
-zabarwienia

po spawaniu
(miejscowe)

5. Zmy¢ ptynem czyszczacym (z dodatkiem
srodkoéw Sciernych), sptuka¢ wodg (1),
osuszy¢.

6. Oczysci¢ tkaning nylonowa, (ewentualnie
pokry¢ powtoka oksydacyjng z dodatkiem:

wody, rozpuszczalnikdw organicznych
lub mineralnych.

7. Oczysci¢ suknem $ciernym i szczotka.
Potrzebne tez czyszczenie zasadnicze
wodg (1), (ewent. pod ci$nieniem) w celu
zapobiezenia powstawaniu rdzy z ma-
teriatéw obcych.

Ajax, Vim, itp. Ten sposob postepowania
niewskazany dla powierzchni
2D, 2B lub BA z uwagi

Scotch-Brite na powstajace zarysowania.

-zabarwienia

po spawaniu

-topniki lutu, (juz zabar-
wione)

-rdza lotna

-rdza z materiatow
obcych

8. Czysci¢ elektrolitycznie, zastosowac
bejce
Okite nr 33.

Efekty moze tez przynie$¢ wykonanie
czynnos$ci z punktow 6+7.

Wizualne poprawienie wygladu powierzchni:
sptuka¢ bejca z 20 % kwasem azotowym
lub fosforowym (1).

ARMCO
DURCO

powszechnie dostepne

w handlu érodki trawigce. Niezbedna neutralizacja woda.

-zadrapania

Moga zostaé usuniete poprzez frezowanie.
Na zimnowalcowanych powierzchniach
zadrapania mogg powstawac samoistnie
poprzez wytrawienie. Polerowanie moze
nie da¢ dobrych rezultatéw.

Przygotowac blachy z profilami
chronigcymi stanowisko pracy;
mozna zastosowac blachy
Decor

-silny atak rdzy

Czysci¢ jak w punkcie 7 i dodatkowo
wytrawic.

Sprawdzi¢ odpornos$¢ materiatu
na substancje powodujace
korozje.

*

*k

(1) sptukiwanie ciepta wodg pod cisnieniem przynosi z reguly lepsze efekty

z reguly zawierajg siarke i fosfor, stad silne dziatanie korozyjne; prowadzi do powstawania wzeréw (typ 304)
zawiera chlor, silnie korozyjna w wilgotnym otoczeniu, prowadzi do powstawania wzeréw (typ 304)
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